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＼ 成 形 平 面 研 削 盤 の ベ ス ト セ ラ ー マ シ ン
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ａ）重量で４００ｋ９増強（４０％）
ｂ）ベッド・コラムを大巾強化

ｃ）主軸径を強化（４０ｍｍφ）

ｓ ～ や の ● 丿 ． - - ｀ ． ．

日）標準最小切込単位を１μｍ
に設定

ヒ〕）鏡面研削加工の確実な実現
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ａ）右端（又は左端）停止装置
を附加

ｂ）深切込装置を附加
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＜ＳＩＳ〉日興機械株式会社

（写真はＮＳＧ-５１５ＡＤＩＩ形）

１１’作業習慣に応じた
∧。任意の機種選定
日）主軸回転方向、左・右任意
の選択

ｂ）切込ハンドルの上・下任意

ｄ ） 主 軸 モ ー タ ー の 馬 カ ア ッ プ が 可 能 ｃ ） 両 端 切 込 装 置 を 附 加 の 選 択

｜ （ ０ ． ７ ５ → １ ． ５ ｋ ｗ ）

ミ

Ｊ 註 ） 切 込 ハ ン ド ル の 下 部 取 付 （ サ ド ル ） の 場 合 は パ ル ス 発 生 器 の 採 用 と し 、 デ ジ 勿 レ カ ウ ン タ ー の 取 付 に よ り

｜ 自 動 停 止 逃 げ 機 構 が 含 ま れ る ． （ デ ジ タ ル カ ウ ン タ 一 代 は 別 計 算 ）
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１。機種名称は、ＮＦＧ．５１５ＨＤ（-５１５ＡＤ）の改造形として

ＮＳＧ-５１５ＨＤＩＩ（-５１５ＡＤＩＩ）とする。
２．５１５ＨＤ（ＡＤ）をベースに機械全体の剛｜生を強化することを主な目的と

し た 。 こ の た め 、 ベ ッ ド 、 コ ラ ム 、 主 軸 頭 は 新 し い 設 計 と し た 。

３．主軸コロガリ軸径φ４０ｍｍ。
４．バックプレートにクサビ入れ。

５．主軸モーター１．５ｋＷ２Ｐにアップ。

６．自動切込み量（微細切り込み量も同じ）０．００１～０．０１ｍｍ。

７ ． 上 下 ハ ン ド ル を 手 動 パ ル ス 発 生 器 に し て サ ド ル に 取 り つ け る こ と も
可能とした。
ダイヤル１目盛り０． ０ ０１ｍｍ／１回転○。ｌｍｍ。

ＩＮＳＧ-５１５ＡＤＩＩ機械仕機

能力・容量

テ ーブル 作 業 面 の 大 き さ ｍ ｍ ４５０×１７０

テーブル移動量（左右） ｍ ｍ ５２０
テーブル移動量（前後） ｍ ｍ １８０

テーフりし上面より砥石軸中心までの距離 ｍ ｍ ４００
加工物最大重量 ｋｇ ８０

テ ー ブ ル

テ ーブル の 大 き さ ｍ ｍ ６００×１４０
Ｔ溝（呼び寸法×列数） ｍ ｍ ｘ Ｎ １２×１
左右送り速度変換数 無段
左右送り速度 ｍ／ｍｉｎ ０．１～１８

ハンドル１回転につき（前後送り） ｍ ｍ ５
マイクロカラー１目盛につき（前後送り） ｍ ｍ ０．０２

前後微細送り ｍ ｍ １目盛Ｏこ００５
前後間欠送り量 ｍ ｍ ０．５～４

砥 石 車
砥石の大きさ（外径×巾×内径） ｍ ｍ １８０×６～３２×３１．７５

回 転 速 度
（無負荷）

５０Ｈｚ ｒｐｍ ３０００
６０Ｈｚ ｒｐｍ ３６００

砥 石 頭
移動量（上下） ｍ ｍ ２６０

早送り速度
５０Ｈｚ ｍｍ／ｍｉｎ ３００
６０Ｈｚ ｍｒｎ／ｍｉｎ ３６０

切込送り量
（上浜ハンドル）

ハンドル１回転につき ｍ ｍ １
マイクロカラー１目盛につき ｍ ｍ ０．００２（※１）

自動切込量 ｍ ｍ ０．００１～０．０１

電 動 機

砥石軸用 ｋＷ・Ｐ １．５ -２

上下送り用 ｋＷ・Ｐ ０．１ -４

油圧ポンプ用 ｋＷ-Ｐ ０．７５-４

吸 塵、冷却装置用 ｋＷ-Ｐ 吸 塵 の み ０ ． ４ - ４

前後送り用（ＡＤのみ） ｋｇｃｍ・Ｐ ８ -４

機械の大きさ
機械の高さ ｍ ｍ １８８０

所要床面積 ｍ ｍ ２２１０×１４１７
正味重量 ｋｇ １６００
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（ ※ １ ） 切 込 量 が ０ ． ０ ０ １ ｍ ｍ の 場 合 は マイ
ク ロ カ ラ ー が 半 目 盛 回 転 す る 。
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富山出 張 所 富 山 市 北 新 町 ２ 丁 目 ｜ 番 １ ７ 号 （ 富 山 ビ ル ）
〒９３０咩富山（０７６４）３１-７７１３

ファクシミリ（０７６４）３３-３２６４
仙 台 出 張 所 仙 台 市 本 町 ２ 丁 目 ２ 番 ３ 号 （ 広 業 ビ ル ）

〒９８０容仙台（０２２）２６２-７２４４
ファクシミリ（０２２）２２１-２０１８

神 奈 川 工 場 横 浜 市 港 北 区 樽 町 ４ 丁 目 １ ３ 番 ６ 号
〒２２２咩横浜（０４５）５４３一日０４（代表）

ファクシミリ（０４５）５４２-３６５８

ｊ‘囃`Ｓ
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新 潟 工 場 新 潟 県 見 附 市 今 町 ４ 丁 目 ３ 番 １ ２ 号
〒９５４-ＯＩ咩新潟（０２５８）６６-２５日（代表）

ファクシミリ（０２５８）６６-６５８１

丿八５うひ↑仙タログ１４一首Ｏ胞９Ｄ

日 興 機 械 株 式 会 社
本 社 東 京 都 大 田 区 多 摩 川 ｜ 丁 目 ２ ６ 番 ２ １ 号

〒ｉ４６咩東京（０３）７５０-２２０１（代表）
ファクシミリ（０３）７５６-０１９０

大阪営業所大阪府吹田市江の木町７２３（オリンピア江坂ビル）
〒５６４公大阪（０６）３８０づ２７１（代表）

ファクシミリ（０６）３３８７８２０３
名古屋営業所名古屋市中区金山｜丁目１４番９号（長谷川ビル）

〒４６０公名古屋（０５２）３２２-１４０１
ファクシミリ（０５２）３２１-０９６３

高 崎 営 業 所 高 崎 市 高 松 町 ３ ４ 番 地 （ 群 馬 県 共 済 会 館 ビ ル ）
〒３７０咩高崎（０２７３）２２-。５４３０

ファクシミＩバ０２７３）２２-１５６８

奪本カタログの内容は改良のため予告なく一部変更になる場合があります。


